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化學性因子作業環境監測結果採取之必要措施：

一、本次監測結果未超過容許濃度。

二、法規依據:
   (一)職業安全衛生法第12條。
   (二)勞工作業環境監測實施辦法第8條實施作業環境監測。
   (三)依據標準參考分析方法實施採樣及分析。

三、現場作業環境控制:
   (一)作業場所應實施通風設備運轉狀況、勞工作業情形、空氣流通效果等隨
       時確認，並採取必要措施。
   (二)設置之密閉設備、局部排氣裝置、吹吸型換氣裝置或整體換氣裝置定期
       自動、重點檢查，維持有效性能。
   (三)指定(有機溶劑作業、鉛作業、特定化學作業⋯等)作業主管實施監督工作。

四、應採取防範管理措施:
   (一)應確實督導員工於作業時配戴合格之防護器具。
   (二)依危害性化學品標示及通識規則：
    1.現場應於明顯之處標示公告下述內容：
      (1)危害圖示。
      (2)內容：
         1名稱。
         2危害成分。
         3警示語。
         4危害警告訊息。
         5危害防範措施。
         6製造者、輸入者或供應者之名稱、地址及電話。
    2.安全資料表置於工作場所易取得之處供員工隨時參閱。
    3.勞工應接受製造、處置或使用危險物、有害物之職業安全衛生教育訓練。

   (三)應依勞工健康保護規則第12條定期對勞工實施特殊健康檢查並保存記錄。
   (四)應置備與勞工人數相同數量以上之必要防護具保持性能與清潔。

 五、本監測結果僅顯示作業環境當時狀況，並不足以說明作業環境長期危害情形。
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監 測 日 期 ： 114/03/06

監 測 時 段 ： 13:30~14:50

報告保存期限： 3 年

法 令 標 準 ： 5000 ppm

監測結果

(ppm)

1 647 合格

2 878 合格

3 748 合格

4 911 合格

5 786 合格

6 623 合格

7 889 合格

8 904 合格

9 819 合格

10 710 合格

11 715 合格

12 748 合格

13 719 合格

14 745 合格

15 736 合格

16 726 合格

17 741 合格

18 808 合格

19 682 合格

20 749 合格

3F 品保部出貨檢驗OQC

3F 品保部

3F 設管部

製三課3F SMT

製三課3F 粗漏檢查

製三課3F 焊錫

製三課3F 烤箱

製三課3F 辦公室

2F 採購課

2F 業務部

2F 財務部

製三課3F 資料書寫

2F 資材部

2F 研發處

2F 研發處OSC樣品室

2F 資訊室

製三課3F 包裝

製三課3F OSC最終檢查

監測人員： 陳怡如

監測方法： 以儀器直接監測法

2F 經管室

序號 監測區域名稱

1F 管理部

監測儀器： Sense Air pSENSE 二氧化碳偵測器

二氧化碳濃度監測結果報告書

結果判定

受測單位： 希華晶體科技股份有限公司
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監 測 日 期 ： 114/03/06

監 測 時 段 ： 13:30~14:50

報告保存期限： 3 年

法 令 標 準 ： 5000 ppm

監測結果

(ppm)

21 696 合格

22 675 合格

23 688 合格

24 708 合格

25 629 合格

26 611 合格

二氧化碳濃度監測結果報告書
受測單位： 希華晶體科技股份有限公司

監測人員： 陳怡如

監測方法： 以儀器直接監測法

監測儀器： Sense Air pSENSE 二氧化碳偵測器

序號 監測區域名稱 結果判定

製二課4F 無塵室晶片洗淨室

製二課4F 無塵室洗淨室

製二課4F 無塵室晶片自動投入機(前)

製二課4F 無塵室捺印

製二課5F 無塵室E3柱

製二課5F 無塵室G3柱

~以下空白~
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二氧化碳濃度監測結果採取之必要措施：

一、本監測紀錄僅供貴公司參考。

二、本次測試未超過法令標準 5000 ppm。

    依勞工作業場所容許暴露標準第二條附表一之規定二氧化碳容許濃度為

    5000ppm。但不同作業處所要有不同品質要求，對於一般密閉式中央空調設備

    二氧化碳濃度建議應維持在1000ppm以下較適當。

三、依據職業安全衛生法第十二條之規定，雇主應有責任實施勞工作業環境監測

    ，以評估作業環境之現況，作為現場規劃、或需工程改善之依據，進而減少

    勞工於不良工作環境所造成之健康損失，進而提高事業單位之工作效率。

    一般中央空調作業場所對於空氣之良否指標，均以二氧化碳濃度高低為基本

    評估依據，其原因在於二氧化碳之濃度大致與通風不良引起之溫、濕度、惡

    臭等空氣之綜合條件具有密切之關係，且其監測亦較容易。依據醫學報導二

    氧化碳濃度達到４%（40000ppm）時可能引起皮膚刺激感、頭痛、耳鳴、動

    悸、精神興奮等，如到８%（80000ppm）時則有顯著之呼吸困難，達到10%

   （100000ppm）時則可能喪失意志而有生命之危險。

四、依勞工作業環境監測實施辦法第七條第一項第一款之規定，設置中央管理方

    式之空氣調節設備之建築物室內作業場所，應每六個月監測二氧化碳濃度一

    次以上。

五、藉由良好的通風調整，以保持作業時間勞工之健康及提高工作效率，尤其在

    發生有害氣體、蒸氣、粉塵或高溫等作業場所，通風之良窳實可左右其衛生

    條件。

    尤其設有中央空調管理之工作場所，所有空氣由出風口散逸到作業區，再由

    回風口將空氣收回循環，由空調設備處理循環使用，因此如二氧化碳過高而

    未有新鮮空氣之補充，則容易造成二氧化碳之累積，造成濃度過高，因此在

    此情況下，應隨時保持新鮮空氣輸入之注意事項：

     1.新鮮空氣入口須遠離排氣口或有害物發散場所。

     2.補充空氣應送至之作業範圍且供氣應均勻分散。

     3.補充空氣應調節溫度使接近作業場所溫度範圍內。

     4.濃度過高時應有維修廠商調整新鮮空氣及回風循環系統之比率。
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監 測 日 期 ： 114/03/06

監 測 時 段 ： 13:30~14:50

報告保存期限： 3 年

法 令 標 準 ： 90 dBA

監測結果 最大值

(dBA) (dBA)

1 77.6 79.8

2 83.5 85.7

3 80.3 83.3

4 72.3 73.6

5 70.1 74.5

區域噪音監測結果報告書

設管部B1F 廢水廠

設管部B1F 空壓機房

~以下空白~

序號 監測區域名稱

監測儀器： CENTER 323噪音計

製二課1F 工具洗淨間

製三課3F 包裝

製三課3F 焊錫

受測單位： 希華晶體科技股份有限公司

監測人員： 陳怡如

監測方法： 以噪音計直接監測法

※從事噪音暴露工作日八小時日時量平均音壓級在八十五分貝以上作業之勞工，

  每年應實施特殊健康檢查。
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(個人噪音劑量)監測結果報告書

監 測 儀 器：

114/03/06

08:46~14:47

3 年

90 dBA

監 測 日 期 ：

監 測 時 段 ：

希華晶體科技股份有限公司

陳怡如

SV104噪音計

受 測 單 位：

法 令 標 準 ：

監 測 人 員：

報告保存期限：人員配戴噪音計監 測 方 法：



~

監測區域名稱

監測日期

作業時段(min)

希華晶體科技股份有限公司
噪音監測結果

製二課1F 洗淨間-林志岳

噪音最大測值(dBA)

噪音最小測值(dBA)

相當8小時日時量平均音壓級(dBA)

2025/3/6
8:46 AM 2:46 PM

93.61
64.82
80.5

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100

105

110

115

120

dB
A

時間
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~

相當8小時日時量平均音壓級(dBA) 56.0

作業時段(min) 8:47 AM 2:47 PM
噪音最大測值(dBA) 85.42
噪音最小測值(dBA) 63.68

希華晶體科技股份有限公司
噪音監測結果

監測區域名稱 製三課1F 自動燒錄作業-黃嘉玲

監測日期 2025/3/6

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100

105

110

115

120

dB
A

時間
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~

相當8小時日時量平均音壓級(dBA) 81.4

作業時段(min) 8:47 AM 2:47 PM
噪音最大測值(dBA) 100.47
噪音最小測值(dBA) 53.04

希華晶體科技股份有限公司
噪音監測結果

監測區域名稱 設管部空壓機房-吳萬寶

監測日期 2025/3/6
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噪音作業場所監測結果採取之必要措施：

一、本次監測應由職安人員依據監測結果及下列各項原則評估。

二、法規依據:

   (一)依據職業安全衛生法設施規則第300條，工作場所因機械設備所發生之聲音

       超過九十分貝時，應採取下列措施：

       1.應實施噪音源工程控制、減少勞工噪音暴露時間。

       2.使勞工噪音暴露工作日八小時日時量平均不超過下表列之規定值或相當

         之劑量值。

       3.任何時間不得暴露於峰值超過一百四十分貝之衝擊性噪音或一百十五分

         貝之連續性噪音。

工作日容許暴露時間 Ａ權噪音音壓級

（小時） （dBA）

8 90

6 92

4 95

3 97

2 100

1 105

1/2 110

1/4 115

  (二)依據職業安全衛生法設施規則第300-1條，雇主對於勞工八小時日時量平均

      音壓級超過八十五分貝或暴露劑量超過百分之五十之工作場所，應採取下列

      聽力保護措施，作成執行紀錄並留存三年：

      1.噪音監測及暴露評估。 

      2.噪音危害控制。

      3.防音防護具之選用及佩戴。

      4.聽力保護教育訓練。

      5.健康檢查及管理。

      6.成效評估及改善。

      前項聽力保護措施，事業單位勞工人數達一百人以上者，雇主應依作業環境

      特性，訂定聽力保護計畫據以執行；於勞工人數未滿一百人者，得以執行紀

      錄或文件代替。
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 三、工程控制:

      1.工作場所產生強烈噪音之機械，應予以適當隔離，並與一般工作場所分開

        為原則。

      2.發生強烈振動及噪音之機械應採消音、密閉、振動隔離或使用緩衝阻尼、

        慣性塊、吸音材料等，以降低噪音之發生。

      3.應實施噪音源工程控制並減少勞工噪音暴露時間。

 四、應採取防範管理措施:

      1.從事噪音暴露工作日八小時日時量平均音壓級在八十五分貝以上作業

      2.噪音暴露工作日八小時日時量平均音壓級在八十五分貝以上之作業場所，

        應每六個月監測噪音一次以上。

      3.應確實督導員工使用防音防護具(耳塞、耳罩)。

      4.噪音超過九十分貝之工作場所，應標示並公告噪音危害之預防事項，使勞

        工周知。

 五、噪音暴露劑量計算公式:

        其暴露劑量之計算方法為：

其和大於一時，即屬超出容許暴露劑量。

      2.勞工暴露之噪音劑量值與噪音音壓及計算公式

        TWA=16.61 log(DOSE%/100)+90

        TWA：八小時日時量平均音壓級

        DOSE%：噪音劑量值

      1.勞工工作日暴露於二種以上之連續性或間歇性音壓級之噪音時，

        之勞工，每年應實施特殊健康檢查。
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監 測 日 期 ： 114/03/06

監 測 時 段 ： 13:30~14:50

報告保存期限： 3 年

監測結果

(LUX)

1 535

2 525

3 373

4 376

5 433

6 650

7 438

8 493

9 431

10 428

11 477

12 446

13 421

14 456

15 521

16 405

17 450

18 465

監測區域名稱

照度監測結果報告書

序號

監測儀器： CENTER 530照度計

受測單位： 希華晶體科技股份有限公司

監測人員： 陳怡如

監測方法： 以照度計直接監測法

製二課4F 無塵室打線區 △4-08

製二課4F 無塵室上片/打線區 △4-09

製三課3F 出貨檢驗OQC △3-01

製三課3F 出貨檢驗OQC △3-02

製三課3F 走道 △3-03

製三課3F 走道 △3-04

製三課3F SMT(VTX-71) △3-05

製二課4F 無塵室晶片洗淨室 △4-01

製二課4F 無塵室鍍膜站 △4-02

製二課4F 無塵室機台區 △4-03

製二課4F 無塵室捺印 △4-04

製二課5F 無塵室固定機區 △5-03

~以下空白~

製二課4F 無塵室機調區 △4-05

製二課4F 無塵室PQC區 △4-06

製二課4F 無塵室機調區 △4-07

製二課4F 無塵室固定站 △4-10

製二課5F 無塵室走道 △5-01

製二課5F 無塵室投料機區 △5-02
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 照度監測結果採取之必要措施：

  一、法規依據:

職業安全衛生法設施規則第313條，雇主對於勞工工作場所之採光照明，

應依下列規定辦理:

   1.各工作場所須有充分之光線，但處理感光材料、坑內及其他特殊作業之

     工作場所不在此限。

   2.光線應分佈均勻，明暗比例應適當。

   3.應避免光線之刺目、眩耀現象。

   4.各工作場所之窗面面積比率不得小於室內地面面積十分之一。

   5.採光以自然採光為原則，但必要時得使用窗簾或遮光物。

   6.作業場所面積過大、夜間或氣候因素自然採光不足時，可用人工照明，

     依附表規定予以補足。

   7.燈盞裝置應採用玻璃燈罩及日光燈為原則，燈泡須完全包蔽於玻璃罩中。

   8.窗面及照明器具之透光部份，均須保持清潔。

  二、本次監測照度值(LUX)由職安人員依據附表標準，依照工作場所或作業

      別之不同，進而評估是否於該處所補強照度之不足，以保障勞工作業之

      環境安全。

  三、本監測僅供貴公司參考。
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附表

照明種類

場所別採全面照明

作業別採局部照明

室外走道、及室外一般照明。
20米

燭光以上
全面照明

一、走道、樓梯、倉庫、儲藏室堆置粗大物件處

    所。
一、全面照明

二、搬運粗大物件，如媒炭、泥土等。 二、全面照明

一、機械及鍋爐房、升降機、裝箱、精細物件儲

    藏室、更衣室、盥洗室、廁所等。
一、全面照明

二、須粗辨物體如半完成之鋼鐵產品、配件組、

    磨粉、粗紡棉布極其他初步整理之工業製造。
二、局部照明

    須細辨物體如零件組合、粗車床工作、普通檢

查及產品試驗、淺色紡織及皮革品、製罐、防腐、

肉類包裝、木材處理等。

200米

燭光以上
局部照明

一、須精辨物體如細車床、較詳細檢查及精密試

    驗、分別等級、織布、淺色毛織等。
一、局部照明

二、一般辦公場所。 二、全面照明

    須極細辨物體，而有較佳之對襯，如精密組

合、精細車床、精細檢查、玻璃磨光、精細木、深

色毛織等。

500-1000米

燭光以上
局部照明

    須極精辨物體而對襯不良，如極精細儀器組

合、檢查、試驗、鐘錶珠寶之鑲製、菸葉分級、印

刷品校對、深色織品、縫製等。

1000米

燭光以上
局部照明

場所或作業別 照明米燭光數

50米

燭光以上

100米

燭光以上

300米

燭光以上

照度表
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附件： 

◆作業環境監測點位位置圖  

◆儀器校正紀錄報告  

◆認可文件



希華晶體科技股份有限公司 
作業環境監測點位置圖 

設管部空壓機房：噪音

設管部廢水廠：噪音
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一樓平面圖 

希華晶體科技股份有限公司 
作業環境監測點位置圖 

製二課洗淨間：硫酸、
異丙醇、噪音

設管部輪焊輪清洗作業區：甲醇

製三課自動燒錄作業：噪音 研發部浸蝕室：甲醇
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△3-05 

△3-02 

△3-03 
△3-04 

△3-01 

希華晶體科技股份有限公司
作業環境監測點位置圖 

Galden 作業區：甲醇

製三課包裝：噪音

製三課焊錫：噪音
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△4-09 

△4-08 

△4-10 

△4-06 

△4-07 △4-05 

△4-04 
△4-01 

△4-03 

△4-02 

希華晶體科技股份有限公司
作業環境監測點位置圖 

製二課 Underfill 針頭清洗：丙酮製二課固定機吸嘴清洗作業：丙酮

製二課超音波洗淨：甲醇、異丙醇

品保部產線：丙酮

設管部西側：甲醇
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△5-02 △5-03 

△5-01 

希華晶體科技股份有限公司
作業環境監測點位置圖 
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